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@ Hydraulische Sicherheitskupplung 

(57) Hydraulische Sicherheitskupplung mit einem ringformigen 
Kupplungskdrper (12), in welchem eine mit Flussigkeit mit 
hohem Druck fullbare Druckkammer (16) gebildet ist. Minde- 
stens erne Druckkammerwand (18) ist so flexibel, dad sie 
durch den in der Druckkammer (16) herrschenden Flussig- 
keitsdruck gegen einen Rotationskorper gepreBt und da- 
durch mit diesem drehfest verbunden werden kann. Ein 
Entluftungskanal (32) kann zur schiaganigen Druckentla- 
stung der Druckkammer (16) von einem Betatigungselement 
(38), welches mit dem Rotationskorper drehfest verbunden 
ist, geoffnet werden, wenn der Kupplungskdrper (12) und 
der mit ihm gekuppelte Rotationskorper bei Uberschreitung 
eines bestimmten Drehmomentes relativ zueinander gedreht 
werden. Die aus dem Kanal (32) in diesem Falle mit hohem 
Druck austretende Flussigkeit wird von einem Schutzbugel 
(60) und einem die Flussigkeit aufsaugenden Material (64) 
■ aufgefangen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine hydraulische Sicherheits- 
kupplung gemaB dem Oberbegriff von Anspruch 1. 

Eine solche Sicherheitskuppiung ist aus der DE-PS 
29 23 902 bekannt. 

Durch die Erfindung soli die Aufgabe gelost werden, 
ein Herumspritzen von Druckfliissigkeit aus der Druck- 
kammer der Sicherheitskuppiung in den betreffenden 
Raum zu verhindern, wenn die Druckkammer im Falle 
eines Rutschens des Kupplungskorpers relativ zu einem 
Rotationskorper geoffnet wird. Gleichzeitig soli die 
Moglichkeit beibehalten werden, daB die Druckfliissig- 
keit schlagartig aus der Druckkammer entweichen 
kann, damit die Sicherheitskuppiung im Bedarfsfalle 
schnell offnet. 

Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung durch die 
kennzeichnenden Merkmale von Anspruch 1 gelost. 

Der Schutzbugel nach der Erfindung verhindert ein 
Herausspritzen der schlagartig aus der Druckkammer 
entweichenden Flussigkeit indie Umgebung. Gleichzei- 
tig fangi er gegebenenfalls wegfliegende Teile auf, wenn 
die Druckkammer geoffnet wird. Ein solches wegflie- 
gendes Teil kann beispielsweise eine Kappe oder ein 
Rohrstuck sein, das zum offnen der Druckkammer von 
einem Kanal abgeschlagen wird, der aus der Druckkam- 
mer heraus ins Freie ftihri. Ferner verhindert das Flus- 
sigkeit aufsaugende und festhaltende Material in dem 
Schutzbugel, daB aus dem Schutzbugel Flussigkeit her- 
auslauft. Ferner hat dieses Material den Vorteil, daB es 
auf einfache Weise ein entfernen von Flussigkeit aus 
dem Schutzbugel ermoglicht, da lediglich das mit Flus- 
sigkeit vollgesaugte Material aus dem Schutzbugel her- 
ausgenommen zu werden braucht. Durch Einlegen eines 
frischen Materials ist der Schutzbugel wieder voll funk- 
tionsfahig. 

Die Erfindung wird im folgenden mit Bezug auf die 
Zeichnungen anhand von zwei bevorzugten Ausfuh- 
rungsformen als Beispiele beschrieben. In den Zeich- 
nungen zeigen 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer hydraulischen Sicher- 
heitskuppiung nach der Erfindung, wobei die obere 
Halfte im Langsschnitt gezeigt ist, und 

Fig. 2 eine Seitenansicht einer weiteren Ausfuhrungs- 
form einer hydraulischen Sicherheitskuppiung nach der 
Erfindung, wobei die obere Halfte im Langsschnitt ge- 
zeigt ist. 

Das Prinzip von hydraulischen Sicherheitskupplun- 
gen, welches gemaQ der Erfindung verbessert wird, ist 
aus der DE-PS 29 23 902 bekannt. Auf diese Schrift wird 
deshalb hiermit ausdrucklich Bezug genommen, damit 
nicht das Grundprinzip solcher hydraulischen Kupplun- 
gen hier nochmals beschrieben zu werden braucht. 

Die hydraulische Sicherheitskuppiung nach Fig. 1 
verbindet einen ersten Rotationskorper 2 in Form einer 
Welle mit einem zweiten Rotationskorper 4 in Form 
einer kurzen Hohlwelle 4, die den Endabschnitt 6 der 
Welle 2 mit radialem Abstand konzentrisch umgibt. In 
den radialen Zwischenraum 9 zwrschen diesen berden 
Teilen erstreckt sich ein Abschnitt 10 eines ringformi- 
gen Kupplungskorpers 12 der hydraulischen Sicher- 
heitskuppiung nach der Erfindung. In dem Abschnitt 10 
ist in der, aus der DE-PS 29 23 902 bekannten Weise, 
konzentrisch zur Rotationsachse 14 eine Druckkammer 
16 gebildet. Die radial innere Wand 18 und die radial 
auBere Wand 20 dieser Druckkammer 16 sind flexibel 
und bilden an ihrer von der Druckkammer 16 abge- 
wandten AuBenseite je eine Kupplungsflache 22 bzw. 



24. Die radial innere Kupplungsflache 22 wirkt mit der 
Mantelflache 26 des Wellenendabschnittes 6 als weitere 
Kupplungsflache zusammen. Die radial auBere. Kupp- 
lungsflache 24 wirkt mit einer inneren Mantelflache 30 
5 der Hohlwelle 4 als weitere Kupplungsflache zusam- 
men. Die Druckkammer 16 ist mit Flussigkeit, vorzugs- 
weise Ol, mit so starkem Druck gefullt, daB die flexiblen 
Druckkammerwande 18 und 20 mit ihren Kupplungsfla- 
chen 22 und 24 gegen die ihnen je gegenuberiiegenden 

io Kupplungsflachen 26 und 30 gedriickt werden. Dabei ist 
der Reibwiderstand zwischen diesen Kupplungsflachen 
so groB, daB die Welle 2 und die Hohlwelle 4 uber diese 
Kupplungsflachen drehfest miteinander verbunden sind 
Durch Einstellen des Druckes der Flussigkeit in der 

is Druckkammer 16 kann der Wert des Drehmoments ein- 
gesteilt werden, bei welcher die Kupplungsflachen 22. 
26 und/oder 24, 30 relativ zueinander Rutschen sollen. 
damit Maschinenteile, welche durch die Wellen 2 und 4 
miteinander verbunden sind, nicht beschadigt werden. 

20 Damit im Falle eines Rutschens der Kupplungsflachen 
die Kupplungsverbindung schnellstens, d. h. schlagartig 
gelost wird, fuhrt durch den Kupplungskorper 12 radial 
ein Kanal hindurch, der durch ein. Rohr 32 gebildet ist, 
dessen radial auBeres Ende durch einen VerschluBkor- 

25 per 34 verschlossen ist. Der radial auBere Endabschnitt 
des Rohres 32 erstreckt sich durch einen Langsschlitz 36 
eines das Rohr gabelartig umschlieBenden Betatigungs- 
elementes 38. Das Betatigungselement 38 ist drehfest 
mit der Welle 2 verbunden. Dadurch schert das Betati- 

30 gungselement 38 das radial auBere Ende des Rohres 32 
ab, wenn die Welle 2 relativ zum Kupplungskorper 12 
gedreht wird. Durch dieses Abscheren oder Abschlagen 
des radial auBeren Endes des Rohres 32 kann schlagar- 
tig Flussigkeit aus der Druckkammer 16 entweichen. 

35 Zwischen dem Kupplungsring 12 und der Welle 2 befin- 
det sich ein Lager 40. Zwischen der Hohlwelle 4 und der 
Welle 2 befindet sich ein zweites Lager 42. 

Die Hohlwelle 4 weist einen Kupplungs-Zahnkranz 
44 auf, der mit einer Innen-Kupplungsverzahnung 46 

40 eines Flansches 50 in Eingriff ist, welch letzterer mit 
einer weiteren Hohlwelle 52 drehfest verbunden ist. 

GemaB der Erfindung ist ein Schutzbugel 60 vorgese- 
hen, der sich uber den AuslaB 62 des durch das Rohr 32 
gebildeten Kanals erstreckt. Der Schutzbugel verhin- 

45 dert ein Wegspritzen von Flussigkeit und auch ein ge- 
fahrliches Wegfliegen des abgeschlagenen radial auBe- 
ren Rohrendes oder dessen VerschluBelementes 34. Der 
Schutzbugel 60 ist uber das Betatigungselement 38 an 
der Welle 2 befestigt. Im Schutzbugel befindet sich ge- 

50 gemiber dem durch das Rohr 32 gebildeten Kanal ein 
Flussigkeit aufsaugendes und festhaltendes Material 64. 
Ein solches Material kann Papier, Karton, Zellstoff oder 
ein Element mit einer Vielzahl von kapillarartig kleinen, 
offenen Poren sein, beispielsweise ein Sinterkorper. 

55 Auch andere Materialien konnen verwendet werden, 
die geeignet sind, Flussigkeit, insbesondere Ol, temporar 
oder dauerhaft festzuhalten. Wichtig ist, daB das Materi- 
al 64 das unter hohem Druck aus dem Rohr 32 austre- 
tende Of stvfnehmen und festhatterr karm Das Material 

60 64 befindet sich in einer rinnenformigen Ausnehmung 
66 des Schutzbugels 60. Der Schutzbugel 60 erstreckt 
sich vorzugsweise ringformig und konzentrisch zur 
Drehachse 14 urn den Kupplungskorper 12. 

Bei der in Fig. 2 dargestellten Ausfuhrungsform sind 

65 mit Fig. 1 funktionsmaBig ubereinstimmende Teile mit 
gleichen Bezugszahien versehen. Der wesentliche Un- 
terschied besteht darin, daB die Druckkammer 16 nur 
auf ihrer radial inneren Seite von einer flexiblen Wand 
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18 begrenzt ist, deren Innenumfangsflache 22 die Kupp- 
lungsflache fur eine Welle bildet. Die radial auBere 
Wand 70 der Druckkammer 16 ist jedoch radial so dick 
dafl sie sich unter cJ em m 4 er Druckkammer 16 herr- 
schenden Flussigkeitsdruck nicht radial durchbiegt. Da- 5 
durch kann bei dieser Ausfuhrungsform der Kupplungs- 
korper 12 mit einem Flansch 72 zur drehfesten Verbin- 
dung mil einem nichi dargestellten weiieren Rotations- 
korper versehen sein. 

10 

Patentanspruche 

1. Hydraulische Sicherheitskupplung, mit einem 
ringformigen Kupplungskorper (12), in welchem ei- 
ne mit Flussigkeit mit hohem Druck fullbare 15 
Druckkammer (16) gebildet ist, mit mindestens ei- 
ner unter dem Druck der Flussigkeit flexiblen 
Druckkammerwand (18, 20), die eine erste Kupp- 
lungsflache (22) des Kupplungskorpers bildet und 
durch in den Druckkammer einstellbaren Druck 20 
der Flussigkeit gegen eine Kupplungsflache (26) ei- 
nes Rotationskorpers (2) so stark preBbar ist. daB 
die beiden Kupplungsflachen (22, 26;24, 30), und 
damit auch die beiden Korper (2, 12; 12, 4) drehfest 
miteinander verbunden werden (Kupplung ge- 25 
schlossen), mit einem durch den Kupplungsring (12) 
hindurch in die Druckkammer (16) fuhrenden Ka- 
nal (32), der bei Normalbetrieb geschlossen ist, je- 
doch bei einer Relativdrehung zwischen den beiden 
Korpern (2, 12) von einem Betatigungselement (38) 30 
des Rotationskorpers (2) geoffnet wird und die 
Flussigkeit aus der Druckkammer (16) entweichen 
laBt, so daB die flexible Druckkammerwand (18) 
dann zuriickweicht und die beiden Kupplungsfla- 
chen (22. 26) sich losen (Kupplung offen), gekenn- 35 
zeichnet durch einen Schutzbugel (60), der sich 
uber den AuslaB (34, 62) des Kanals (32) erstreckt 
und ein Wegspritzen von Flussigkeit und ein Weg- 
fliegen von Teilen verhindert, wenn der Kanal (32) 
geoffnet wird, und durch ein im Schutzbugel (60) 40 
gegenuber dem AuslaB (34, 62) angebrachtes, Flus- 
sigkeit aufsaugendes und festhaltendes Material 
(64), welches aus dem geoffneten Kanal (32) austre- 
tende Flussigkeit aufsaugt und zumindest temporar 
festhalt. 45 

2. Hydraulische Sicherheitskupplung nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Materi- 
al (64) auswechselbar im Schutzbugel (60) ange- 
bracht ist. 

3. Hydraulische Sicherheitskupplung riach An- 50 
spruch 1 oder 2. dadurch gekennzeichnet. daB der 
Schutzbugel (60) am Rotationskorper (2) befestigt 
ist. 

4. Hydraulische Sicherheitskupplung nach einem 
der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 55 
daB der Schutzbugel (60) ringformig ist und den 
Kupplungskorper (12) konzentrisch umgibt. 

5. Hydraulische Sicherheitskupplung nach An- 
spntch 4, dadurch gekermzefcrTrret. daB das Materi- 
al (64) ein in eine Vertiefung (66) des Schutzbugels 60 
(60) eingelegter Materialstreifen ist. 

6. Hydraulische Sicherheitskupplung nach einem 
. der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 

daB der einen flexiblen Druckkammerwand (18) ei- 
ne zweite flexible Druckkammerwand (20) gegen- 65 
uberliegt, die eine zweite Kupplungsflache (24) des 
Kupplungsringes (12) bildet und durch den Flussig- 
keitsdruck in der Druckkammer (16) gegen eine ihr 
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gegenuberliegende Kupplungsflache (30) eines 
zweiten Rotationskorpers (4) so stark preBbar ist, 
daB auch diese beiden Kupplungsflachen (24, 30) 
drehfest miteinander verbunden werden (Kupp- 
lung geschlossen), jedoch diese beiden Kupplungs- 
flachen (24. 30) sich losen (Kupplung offen), wenn 
der Druck der Flussigkeit in der Druckkammer (16) 
unter einem bestimmten Minimum-Druck liegL 
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